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MR-NH
niski wspotczynnik powierzchni,
duza wydajnos¢

Jedna nazwa, jedna obietnica: MR-NH - (Motor Vehicle Rosin Non-Halogen) to nowy wymiar dla produkcji
SMT. Pasta MR-NH gwarantuje nieznang wczesniej na rynku, wyjatkowa wydajnosé dla procesu nadruku
szablonowego, zapewniajgc doskonata jakos¢ nadruku, doskonate wtasciwosci trakcyjne oraz optymalna
stabilnos¢ konturu. Idealnie sprawdza sie nawet przy wspétczynnikach powierzchni ponizej 0.6. Mozliwos¢
zastosowania na niemal wszystkich matrycach. Przekonaj sig o doskonatych wtasciwosciach pasty MR-NH!

> wspotczynnik powierzchni<0.6
rozmiar proszku 20-38 um
wolna od halogenkow ROLO

v v

dla niemal kazdego rodzaju matrycy
doskonata jakos$¢ nadruku
doskonate wtasciwosci trakcyjne
optymalna stabilnosc konturu
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MR-HN specyfikacja:

Nazwa Topnik Sktad Rozmiar Topnik Klasyfikacja
proszku topnika
LFM-48 typ MR-NH MR-NH LFM-48 (Sn3.0AG-0.5Cu) Typ 4 1.5 ROLO

MR-NH w testach referencyjnych:
Doskonata wydajnosc pasty MR-NH zostata udowodniona w réznorodnych testach, w ktorych poréwnalismy
ja z konwencjonalnymi pastami lutowniczymi.

Wtasciwoscitrakcyjne w tescie referencyjnym'’

Jednolity, rownomiernie uformowany osad lutowniczy - W poréwnaniu z konwencjonalng pastg lutownicza,
MR-NH wyraznie eksponuje swoje doskonate wtasciwosci trakcyjne. Zdjecia porownawcze zrobiono
aparatem szybkostrzelnym.




! Testbedingungen / Test conditions Standard-Lotpaste / Conventional
High Speed Camera: Photron FASTCAM Mini = N 5
Screen printer: Panasonic SP60P-M =

Stencil thickness: 150 pm

Squeegee: Metal
Squeegee speed: S0 mm/sec.
Print pressure: 25x1072N/mm
Clearance: -0.4 mm
Release speed: 7.5 mm/sec

MR-NH jest przysztosciowg innowacjg opracowang przez nasz dziat badawczo-rozwojowy, ktora nadaje
produkcji SMT nowy wymiar wydajnosci. MR-NH doskonale nadaje sie do zaawansowanego technologicznie
procesu nadruku szablonowego.

MR-NH - nadruk konturéw w tescie referencyjnym?
Test porownawczy nadruku konturéw za pomocg MR-NH oraz konwencjonalnej pasty lutowniczej wyraznie
wskazuje na bardziej stabilny kontur przy uzyciu pasty MR-NH.

2Testbedingungen / Test conditions 0603 Chip vergroBert /chip enlarged

HIROX Micro Digital Scope KH-7700

Screen printer: Panasonic SP60P-M

Stencil thickness: 150 pm

Squeegee: Metal

Squeegee speed: 50 mm/sec.

Print pressure: 25x1072N/mm

Clearance: -0.4 mm

Release speed: MR-NH (7,5 mm/sec.),
Standard-Lotpaste (3,0 mm/sec.)

Conventional

MR-NH

Wtasciwosci nadruku w tescie referencyjnym?

W tescie referencyjnym z pastg konwencjonalng, wyniki wskazaty, ze nawet przy matrycy o grubosci t-150
um, MR-NH posiada duzo wigkszy poziom wydajnosci

Abweichung Lotvolumen 3Testbedingungen / Test conditions
fiir 0603 Chipgroe Visual inspection: CKD VP-6000 il
(relative Haufigkeitverteilung) Screen printer:  Panasonic SP60P-M
solder volume variance for Stencil thickness: 150 pm

0603 chip size (relative Squeegee: Metal

frequency distribution) Squeegee speed: 50 mm/sec.

= Conventional

Frequency

Print pressure: 25x107*N/mm
0603 GroRe der Schablonen- Clearance: -0.4 mm
offnung / 0603 Aperture Size: Release speed: MR-NH (7,5»mm/sec.),
240 pm x 280 pm X t=150 pm, (53‘%“;3‘?;‘;*"3"35“ -
aspect ratio 0,43 ' S 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100

Volume (%)

Wtasciwosci zwilzajace pasty MR-NH
Wyjatkowosc¢ pasty MR-NH odzwierciedla sie rowniez w jej wtasciwosciach zwilzajacych. Zdjecia/filmy
wykonano w symulatorze procesu rozptywowego.

® 0.3mm dot 1.0 mm offset printing 0603 chip 0.4 mm pitch QFP
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